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一、技术规格书总体说明
1.1 概述

a.  本技术规格书适用于福建省东南电化股份有限公司烧碱装置液氯安全隐患整改项目气动金属波纹管截止阀的设计文件和技术要求。

b.  投标方应根据本技术规格书和数据表的要求为招标方提供一个更好的设计和产品方案，技术规格书和数据表中的任何疏漏不应成为投标方提供不合格产品的借口。所提供产品必须是制造商的经典产品，不允许简配或采用经济型、简易型。

c.  投标方按要求根据自己的经验提供易损件的使用寿命说明。

d.  本技术规格书与工程设计规定、所附仪表数据表和本技术规格书中指定的标准、规范一起作为设计和制造的技术要求。

e.  在上述文件相互之间出现矛盾时，选择最高标准执行，以保证产品质量。

f.  投标方应书面承诺：所投产品是满足本次标书要求的、全新的产品，如发生不能满足标书要求的情况，投标方应予免费更换新产品或招标方指定的能满足要求的产品。

g.  投标方必须提供印刷版和电子版设计选型样本，提供计算选型数据表。 
h.  投标方需有化工相关行业三家以上业绩，提供相关合同及位号数据表。
1.2 范围     

1.2.1  本技术要求不妨碍投标方按自己的经验提供更加完备的技术方案，例如阀门结构、材质和附、阀门的开关时间等，可在投标书中明确注明。并满足数据表中其它的技术要求。
1.2.2 规范和标准
所有阀门及连接按照HG/T 20592-2009标准，压力等级与《仪表数据表》相当 。

1.2.3 投标文件中应至少包括以下文件：

化工相关行业三家以上业绩证明，提供相关合同及位号数据表 ，提供虚假业绩将视为废标；

       2） 有效的产品制造厂的授权书；

3） 阀门一览表，包括以下内容：位号、公称压力、公称直径、工艺管径、阀体材质、阀内件材质、波纹管材质、填料、开度、气源故障时阀位、泄漏等级、电磁阀型号、过滤器、减压阀、压力表等（投标方必须认真填写，否则将影响技术评审结果）。
4） 阀门设备说明，阀门阻力力矩及气缸扭力计算书；

5） 电磁阀产品及型号说明；

 6） 金属波纹管截止阀性能参数及性能保证值；

 7） 制造厂阀门选型数据表；

 8)  阀门各部件材质说明；

 9)  阀门外形尺寸图，重量及荷载数据；

10)  阀门关键部件（阀芯、阀座、阀杆、阀体、执行机构、电磁阀、波纹管）原产地和各种附件子供应商名单；

11)  设计、制造、检验、测试、验收采用标准规范清单；

12)  设计、制造进度；

13)  检验及试验计划；

14)  现场服务计划；

15)  用于安装、调试和开车的备品备件清单；

16)  二年正常用备品备件清单(分项报价)；

17)  特殊工具表及说明书；

18)  对招标要求的偏离和／或供选择方案；

19)  厂商资质证明(含质量保证体系)；

 20)  厂商资料(包括厂商样本、产品原产地证明、业绩表、财务状况等)；

 21)  对于有SIL等级要求的阀门，卖方应提供Exdia或TUV Rheinland颁发的符

合IEC61508-201的SIL认证证书

22）投标方应对产品进行分项报价。（单台阀门报价）

注意事项：投标方应在投标文件中对其工作和供货范围进行更加详细的说明。不包括以上文

件的投标将被视为部分报价并将可能导致招标方在评标过程中予以废标。

1.3 设计和材料

a.  所有阀门均根据技术规格书及《仪表数据表》严格选型，并应充分考虑工艺介质的特殊性质，阀门特殊工况的特性。

b.  阀门设计的超压范围大于其最大工作压力的150％。采用气缸式阀门需带有限位调整功能。
c.  与阀门成套供货电磁阀、限位开关需满足规格书及数据表的要求，电缆连接以数据表为准。产品说明书中标明电磁阀、限位开关出线口数量、尺寸。

d.  仪表数据表中未规定的仪表材料按照制造厂标准，应适合仪表数据表给出的工艺操作条件。

e.  调节阀运行状态下的最大噪音不得高于85分贝（离阀门和地面1m）。

f.  输出信号：λ。防护外壳材料：不锈钢，电气接口尺寸：1/2” NPT，防护等级：不低于IP65。

g.  阀门就地指示用阀门位置指示器及开关状态显示清晰醒目。

H.  在任何情况下，阀体公称直径都不得超过所在管道公称直径,缩径不得超过两级。1-1/4”,2-1/2”,5”,7”口径的阀体尺寸不应选择，且阀体尺寸不得小于上游管道尺寸的1/2。
1.4 精度

阀门机械加工精度按制造厂标准。

1.5 装运准备

a.  每个阀在检验和试验完毕之后，除法兰面和端焊面以外的全部外表面都应涂漆或喷涂防腐材质。

b.  敞开的螺纹口应用相应的护套和/或保护塞子堵上。

c.  临时性塞子应能与永久性金属塞明显的区分。

d.  入口和出口法兰应有保护，以防运输过程中损伤或异物进入。

e.  检查和试验完毕后，阀门及其附件应做干燥处理和运输前准备，按照ISPM15号国际包装标准进行包装，保证阀门及其附件完好到达使用现场。
1.6 供货厂商应提供的文件

a.  完整的每台阀们的选型计算书，包括阀门口径、执行机构推力、噪音等计算。

b.  阀门出厂检验报告（或者合格证）、打压试验报告、水密实验、气密实验等必要质量控制和保证文件，有双向密封的应有相应的检验报告，甲方有权派将人员到工厂参与试验和监造，所有产品以到甲方安装地打压测试验收为准。
c.  所供阀门及附件的安装使用说明书，包括检验校准和安装方法。
d.  阀门的材料检验证明、材料的原产地证明文件等。买方为保证阀门出产地的真实性，可选择派人到生产地监造或出厂验收。若阀门为国外生产产品，应提供生产地出关证明和中华人民共和国海关入关证明(报关单内容仅为本批次供货产品，不得混入其他非我方单位使用产品)。

f.  制造商应提供制造厂商所有产品的选型样本，该样本需包含电子版与印刷版，且保证真实有效，并说明应标产品在选型样本中的类型。
二、仪表索引 

	气动金属波纹管截止阀

	序号
	位号
	种类
	装置
	介质

	1
	300XV-7003A
	气动金属波纹管截止阀
	一期液氯
	液氯

	2
	300XV-7003B
	气动金属波纹管截止阀
	一期液氯
	液氯

	3
	300XV-7003C
	气动金属波纹管截止阀
	一期液氯
	液氯

	4
	21XV-7009A
	气动金属波纹管截止阀
	二期液氯
	液氯

	5
	21XV-7009B
	气动金属波纹管截止阀
	二期液氯
	液氯

	6
	21XV-7009C
	气动金属波纹管截止阀
	二期液氯
	液氯

	7
	21XV-7009D
	气动金属波纹管截止阀
	二期液氯
	液氯


技术要求

3.1 应用业绩要求
该产品应在国内氯碱化工项目中有应用业绩，并给出使用方的联系电话、人名、职务。

3.2 设计、制造、检验、安装、测试、验收采用的主要标准
按照技术要求择优选用国标、部标、行业标准，对国外引进的材料，参照国际标准或引进的标准。
GB50058－2014           《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》

HG/T20636~20639－2017   《化工装置自控工程设计规定》

HG/T20507－2014         《自动化仪表选型设计规定》

HG/T20509－2014         《仪表供电设计规定》

SH/T 3005-2016           《石油化工自动化仪表选型设计规范》
HG/T20592-2009          《钢制管法兰（Class系列）》

GB/T 12220－2015
     《工业阀门 标志》

GB/T 12221－2005
     《法兰连接金属阀门 结构长度》

GB/T 12222－2005
     《多回转阀门驱动装置的连接》

GB/T 12223－2005
     《部分回转阀门驱动装置的连接》

GB/T 12224－2005
     《钢制阀门 一般要求》

GB/T 12225－2005
     《通用阀门 铜合金铸件技术条件》

GB/T 12227－2005
     《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》

GB/T 12228－2006
     《通用阀门 碳素钢锻件技术条件》

GB/T 12229－2005
     《通用阀门 碳素钢铸件技术条件》

GB/T 12230－2005
     《通用阀门 奥氏体钢铸件技术条件》

GB/T 12231—1989        《阀门铸钢件 外观质量要求》

GB/T 12234—2007        《石油、石化及相关工业用螺栓连接阀盖的钢制闸阀》

GB/T 12235—2007        《石油、石化及相关工业用钢制截止阀和升降式止回阀》

GB/T 12237－2007        《石油、石化及相关工业用钢制球阀》

GB/T 12238—2008        《法兰和对夹连接弹性密封蝶阀》

HG/T 3704--2003         《氟塑料衬里阀门通用技术条件》

GB/T 12252—1989        《通用阀门 供货要求》

GB/T 13927--2008        《工业阀门 压力试验》

HG/T 20592--2009        《钢制管法兰》

GB/T 26480—2011       《阀门的检验和试验》

JB/T11150—2011        《波纹管密封钢制截止阀》
相关标准：
ASME 美国机械工程师协会
ASTM 美国材料试验协会

ANSI 美国国家标准化组织
HG/T 中国国家化工标准
API 美国石油学会
MSS 美国阀门协会
IEC 国际电工委员会
ISA 美国仪表协会
CGA 压缩气体协会

ANSI：

B16.34：《法兰、螺纹和焊接端连接的阀门》标准

HG/T：

20592-2009：钢制管法兰（Class系列）

API：
STD598：阀门检验标准
STD607：防火测试标准
MSS：
SP-25：阀门、配件、法兰和连接件标识系统
SP-54：阀门、法兰、管件和其他管道部件用铸钢件和锻钢件质量标准－射线照相检验方法
SP-55：阀门、法兰、管件和其他管道部件用铸钢件和锻钢件质量标准—表面缺陷评定的目视检验方法
SP-61：钢制阀门的压力试验
IEC：
60529：仪表防护等级规定
ISA：
S75.01：控制阀流量计算
S75.02：控制阀容量测试程序
S75.11：控制阀固有流量特性及可调范围
ANSI/FCI 70-2：阀座泄漏标准
3.3 品牌要求

气动金属波纹管截止阀品牌要求是国内外一线知名品牌或行业内知名品牌（需提供业绩佐证）。
3.4 阀门基本要求

1) 必须满足仪表数据表的要求，所有的产品必须是全新的，不接受修复的产品。

2）涉氯阀门腔体禁水限油，所有波纹管阀的焊接件必须按照焊接工艺进行，要求采用自动焊接。接触介质的承压阀内件，应考虑介质对金属的腐蚀裕量，该腐蚀裕量不得小于 3mm。

3）所有阀门的内外表面要求进行脱脂、酸洗钝化和干燥处理。内表面除锈干净，阀门外表面进行除锈防腐处理，防腐漆要求能耐设计温度。

4) 阀体法兰尺寸、结构长度、法兰表面粗糙度必须符合国标的规定。

5) 阀门设计的超压范围大于其最大工作压力的 150%。

6) 所有阀门标志按GB/T12220-2015《工业阀门标志》的规定执行，阀体上至少要注明阀门的制造厂或商标、公称尺寸、公称压力、阀体材质代号及介质允许流向箭头，且要求铸造一体成型。除法兰等部位外，阀体其他承压区域不允许打销固定铭牌，铭牌采用S30408材质。

7) 阀门尺寸不低于数据表中的尺寸。（应充分理解工艺介质的流通性特性可以考虑放大和缩小尺寸）

8) 所有阀门采用整体法兰形式，对外连接法兰密封面形式为RF。不允许使用分体法兰和焊接法兰。

9) 阀门材质必须满足数据表的要求；阀体上阀盖的材质不能低于阀体材质；阀杆材质不得低于阀内件的材质。

10）除阀芯、阀座密封面外不许采用异种材料堆焊的方式；若有堆焊，堆焊层不得低于3mm。

11）波纹管品牌必须是葳茨曼，要求德国进口，并提供报关单等资料。波纹管在组装之前要求进行100%氦气检漏，泄漏率小于10-6ATM.CM3/S合格。

12）波纹管波纹段的自由长度是波纹管伸缩量的7倍以上，阀门启闭行程不超过波纹管自由长度的25%。

13) 采用阀杆顶导向型单座阀，阀体不允许使用底法兰和顶底导向结构。

14）阀门承压件所选用的材料及焊接材料应符合国家、行业相关标准。厂家应提供材料采购合同及材料质量证明书。金属材料和焊缝在使用条件下应具有规定的强度、韧性和伸长率以及良好的抗疲劳性能和抗腐蚀性能。原材料建议采用上海中洲、安徽应流、江苏万恒、江南合金或国外同等及以上厂商生产的铸件或锻件。

15）所有阀门阀体的对接焊缝需进行100%射线探伤，Ⅱ级合格。

16）阀门应当满足现场各种安装工况（水平，竖直，倾斜），所有截止阀的阀瓣必须考虑有可靠的导向结构，阀门运到买方厂内后进行到货检验，按照GB/T 13927-2008 《工业阀门 压力试验》的规定对阀门的内漏和外漏情况进行气体试压查漏检查。未通过验收的作退货处理，由此产生的费用由乙方承担。

17）所有截止阀的阀杆车削台阶必须圆弧过渡，不得有直角，阀杆直径按标椎要求，

18）所有截止阀的阀瓣与阀杆连接必须考虑可靠的强度和阀瓣旋转的灵活性。

3.5 执行机构及附件要求
1) 电磁阀选用：电磁阀选用美国ASCO/隔爆直动式管装型、德国NORGREN/隔爆直动式管型，24V DC 低功耗低温型（-40℃），带接线盒，材质不锈钢；要求SIL认证。
2）空气过滤减压阀材质：不锈钢304。

3) 执行机构必须独立于上阀盖。

4) 气路管件、连接接头推荐采用海德利森、SWAGELOK 或PARKER 的产品，材质为：316SS。

5) 气动执行机构所需推力基于供气压力 0.6MPa(g),安全系数不小于1.5 倍；并给出推力计算书。

6) 所有阀门均带机械行程指示器。

7) 填料必须满足仪表数据表的要求。

8) 过滤器、减压阀、压力表随阀门成套，过滤器、减压阀输入/输出均带压力测量，压力表采用不锈钢材质，精度：2.5%F.S.以内。

3.6 阀门性能要求
1) 阀门行程时间应小于10s。

2) 阀门泄漏等级必须满足数据表的要求。

3) 所有 HAST.C 材料必须进行精确材料鉴定(PMI)并提供鉴定证明。

4) 所有产品不得转包或贴牌，所有产品均需提供原产地证书及原产地商会证明。产品从原

产地港口出发到买方指定的港口，中途不得装卸，不得二次包装。在投标文件中必须明确离岸港和到岸港。

5) 阀门噪音在不使用二次隔离的情况下超过 85 分贝。

6) 所有阀门均需提供标准样本（官方正式发布的电子版和硬拷贝）支持，不接受标准样

本之外的产品。

7) 投标方技术文件中的条款，技术规格，数据等出现前后不一致或矛盾之处，原则上以

对招标方有利的条款执行。

8) 投标方保证仪表设备的完整性，可靠性，适用性，保证计算结果，选型的正确性，

并完全满足现场的使用要求，选型错误由卖方负责。

四、交货进度

1）设备的交货进度要满足工程安装进度的要求。

2）备品备件、随机资料、专用工具随阀门一起供货。

3）交货时间：2023年9月15日前交货
4）交货地点：福建省福州市福清市江阴工业集中区国盛大道3号，福建省东南电化股份有限公司厂区装置现场。

五、包装和运输要求

1）设备包装应满足安全、经济、无危险的要求，同时应考虑设备在中国境内道路运输的限制条件。包装材料、箱子以及固定方法应符合ISPM15国际包装标准进行包装，保证阀门及其附件完好到达使用现场。

2）所有阀门应独立单台包装。为使阀门在装运期间免受机械及环境损伤，投标方应对所有阀门进行包装加固及装箱。零散备品备件为避免在装运期间免受机械及环境损伤，也应进行包装、加固及装箱，每个包应标有辨识内容。

3）投标方按照交货期要求发运全部阀门设备。

4）投标方在装运前四周应将设备清单、备品备件清单以及所有装运货物的尺寸重量及预计到达时间通知招标方。

六、检查和验收

1）招标方为保证阀门材质和出产地真实性可选择到生产地监造或出厂验收。

2）设备到达装置现场后，投标方必须及时派出有关人员到达现场与买方一起进行开箱验收，清点数量和外观检查，形成开箱验收备忘录。

3)投标方需提供供货清单（包含设备名称、品牌、设备位号、设备型号、数量、口径、系列号等）

4）说明书应提供电子档和纸质档各一份。
七、现场服务

1）投标方应派出有经验的工程师到装置现场免费进行安装、调试指导和维修技术培训。

2）设备到达装置现场后，投标方必须及时派出有关人员到达现场与买方一起进行开箱验收，清点数量和外观检查，形成开箱验收备忘录。

3）如果现场需要，投标方能在48小时内赶到现场并及时处理出现的任何问题。

4）装箱运输的成套附件，采用同等条件进行包装。

5）装箱的技术条件有：出厂合格证、安装使用说明书、装箱单。装箱单上并应注明：制造厂名称和地址、产品名称和型号、装箱数量、装箱日期、装箱人工号等。

6）包装箱内装入的零部件必须有明显的标记与标签，注明部件号、编号、名称及数量，标签所标内容应与装箱单一致。

7）投标方保证所提供的设备满足本装置安全、可靠运行的要求，并对衬塑调节阀的设计、制造、供货、实验、装箱、发运、运行调试等过程全面负责。

8）保质期内产品出现质量问题，由投标方处理或重新配供。

八、质量保证与维修服务

1）投标方在标书中应包括明确的担保定义。保修期应在投入生产正常使用及验收后的12个月内或发货后24个月内。

2）投标方在中国内地必须具有支持该设备的技术维修服务中心，以便及时为保证设备连续运行服务。

3）特殊重要部件：波纹管、阀门定位器、执行机构、电磁阀正常开车生产两年内出现质量问题应无条件更换。
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